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一、 范围 
本标准规定了凝析油加氢装置汽提塔顶馏出线、凝析油分离装置脱丁烷塔

塔顶馏出线、凝析油分离装置脱乙烷塔顶馏出线中和缓蚀剂的技术要求、验收结

算要求、包装及运输、技术服务及售后、供货期等。 

二、 供货方资质及业绩要求 
2.1 要属于福建海裕石化有限公司合格供应商或中国石油化工集团有限公司或中

国石油天然气集团有限公司合格供应商。 

2.2 有近三年同类装置的销售业绩。 

三、 技术简介、原料及技术参数说明 
3.1 凝析油加氢装置 

3.1.1 凝析油加氢装置注入点流程图 

 
3.1.2 凝析油加氢装置原料来源 

原料来源：凝析油，总硫含量≤0.3wt%。 

3.1.3 凝析油加氢装置注入点工况  

凝析油加氢装置 
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塔定回流罐顶尾气分析数据为准。 

3.2 凝析油分离装置 

3.2.1 凝析油分离装置注入点流程图 

脱丁烷塔注入点 

 

脱乙烷塔注入点 

 

3.2.2 凝析油分离装置原料来源 
原料来源：凝析油加氢装置开工时，原料来源为加氢后精制凝析油，总硫含

量≤0.01wt%；凝析油加氢装置不开工时，原料来源为凝析油原料罐区直供，总

硫含量≤0.10wt%。 
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际消耗以当年的加工量为准。 

4.2 凝析油分离装置 

4.2.1 凝析油分离装置中和缓蚀剂质量指标要求 

项  目 指   标 

外  观 均匀液体 

密  度（20℃），g/cm3 0.95±0.1 

pH 值 ≥8 

凝  点，℃ ≤0 

溶解性 易溶入水 

4.2.2 凝析油分离装置中和缓蚀剂技术保证值（脱丁烷塔顶及脱乙烷塔顶） 

 a.  液态水溶性，产品水溶性好，无乳化现象。 

 b.  塔顶冷凝水总铁含量≤3mg/L，pH 值 6~9。 

 c.  保证所提供产品在正确使用下对设备、装置无任何损坏，对下游催

化剂、下游产品、终端产品无任何性质和质量的不良改变。 

 d.  中和缓蚀剂产品预调配好，现场脱盐水稀释后即可注入。 

4.2.3 凝析油分离装置中和缓蚀剂注入量 

本次脱丁烷塔及脱乙烷塔顶中和缓蚀剂总注入量最大值不得超过 6ppm（以

凝析油加工量计算）。 

福建福海创石油化工有限公司 400 万吨/年凝析油分离装置，2022 年计划加

工量为 392.68 万吨，最大年消耗中和缓蚀剂：392.68 万吨*6/1000=23560kg，2023

年预计加工量为 500 万吨，最大年消耗中和缓蚀剂：500 万吨*6/1000=30000kg，

在本技术要求供货内消耗中和缓蚀剂 53560 kg，凝析油分离装置中和缓蚀剂的实

际消耗以当年的加工量为准。 

五、 验收结算要求 
5.1 费用结算以中和缓蚀剂单价×实际使用量的方式进行结算，结算币种为人民币。

预估加工量只作为合约报价的依据，不作为最后费用结算依据。结算总价不超过

约定的最大结算总价，超出部分的药剂量视同赠送。 

 
凝析油加氢装置、凝析油分离装置脱丁烷塔注剂与脱乙烷塔注剂两者独立报

价、独立结算。凝析油加氢装置预估中和缓蚀剂最大注入量不得超过 5ppm（以
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凝析油加工总量计算），凝析油分离装置脱丁烷塔与脱乙烷塔总注剂量不得超过

6ppm（以凝析油加工总量计算）。 

5.2 中和缓蚀剂到现场试用合格后，每三个月进行一次结算。 

5.3 结算方式如下：汽提塔顶/脱丁烷塔顶及脱乙烷塔顶冷凝水质量指标合格率

≥90%甲方支付乙方当批次货款全款；80%≤合格率＜90%按当批次货款全款 9 折

付款；70%≤合格率＜80%按当批次货款全款 8 折付款；60%≤合格率＜70%按当

批次货款全款 7 折付款；50%≤合格率＜60%按当批次货款全款 6 折付款；合格

率低于 50%，不支付货款。 

5.4 乙方结算开具发票时，入库吨数按实际使用量固定不变，中和缓蚀剂单价根

据考核结果打折，最终得到报支金额。 

5.5 甲方在开停工阶段给乙方 96 小时调试期，该段时间考核豁免，停开工时间段

由甲方确定，乙方不得有异议。 

5.6 调试不合格，且汽提塔顶、脱丁烷塔顶或脱乙烷塔顶冷凝水合格率长时间低

于 50%合格率，甲方不支付货款，并保留索赔权利。 

5.7 每日分析含硫污水中总铁含量及 pH 两项指标，当任一分析结果超出质量指

标控制范围时，判定为 1 次不合格。 

5.8 在一个考核周期内，分析频次为 1 次/天。若数据合格，则判定为当天处理合

格；若数据不合格进行加样确认，当天加样数据合格，则判定当天处理合格，当

天加样仍不合格，则判定当天处理不合格。异常处理期间频繁加样数据不计入考

核范围，合格率按照以下公式计算（每天算一批次）。 

 

5.9 赔偿：未得到甲方认可前乙方不得单方面不执行本要求，乙方单方面不执行

合约应按合约总额赔偿甲方，如造成甲方生产事故或设备受损，甲方有权追加相

应赔偿。 

5.10 若样品连续一周无法调整合格，或者结算季度合格率计算值低于 70%，甲方

有权利要求试用其他厂家助剂，乙方不得有异议。 

5.11 本技术要求到期或终止后，多余的中和缓蚀剂由乙方自费拉走处理。 

六、 包装及运输要求 
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