
2019 年 PTA 装置 M311-1/2 干燥机换热管检修 

发 包 说 明 

一、 工程名称：2019 年 PTA 装置 M311-1/2 干燥机换热管检修 

二、 工程地点：福建福海创石油化工有限公司 PTA 厂区 

三、 甲方：福建福海创石油化工有限公司 

四、 乙方：承包商 

五、 施工期限：本项目为停车检修项目，作业时间为公司计划性检修时间（检修期限为

12 天），具体检修作业时间请与福建福海创石油化工有限公司确认，乙方须无条件

依甲方要求执行，必要时须 24 小时加班赶工。 

六、 报价内容：  
1. 详见附件检修项目清单。 

2. 结算时以实际工程量核算，不得以任何理由要求追加，本项目不得转包或分包。 

七、 本案施工范围： 
M-311-1/2 换热管更换，其中包含拆卸旧列管、新接管子对中焊接、安装新接管就位、

各密封件回装等专业项目。详见附件检修项目清单。 

八、 资质要求： 
本案涉及到大型干燥机的维修工作，要求承揽商需具有大型 PTA 工厂同类干燥机设

备焊接检维修经验及业绩，施工焊工必须具备相关焊接工作资质证并经甲方考试合

格，部分施工内容须高空作业及吊装作业，承揽商须有资质及经验人员施工。承揽

商须有自己固定的施工人员，施工人员须有 PTA 工厂同种设备检修经验，承揽项目

后不得随意更换人员。 
九、 本案要求： 

1. 承揽商须严格按甲方的焊接要求进行焊接作业，施工前提出焊接工艺方案并经甲

方确认合格。 

2. 检修所需材料全由承揽商自行提供，承揽商所提供管材须经甲方确认。 

3. 施工所用工器由包商自备。如扳手、千斤顶、拉马、焊机、角向磨光机、气割工

具（包括气瓶 气体 氧气表 乙炔表）、焊接工具（包括焊机、氩气、焊条烤箱、

保温筒等）、吊装用具如倒链、钢丝绳、卸扣等由包商自备。胀接用设备、焊接用

设备、接管对中设备由包商自备。 





方案及遗留问题等内容。 

十五、损害赔偿：本案实施中如损及本公司或第三人之权益时，悉由承包人支付赔偿，若

受害人向本公司要求赔偿，承包人在未解决前，本公司得保留支付其应得工款。 

十六、保    险： 
1. 自检修工具器材运抵工地日起，由承包商投保营造工程综合责任险（保费由承包商

负责），承包商应投保其所有营造机具、人员之综合保险并提供保单正本及缴费收

据复印件送交甲方备查。 

2. 本工程契约签妥后，承包商应自行向产物保险公司投保上列保险，保险单应以本公

司指定第三人为受益人，遇有意外事故可能导致赔偿请求时，贵司应即依照保险公

司规定办理，保险单上约定之自负额及超出保险赔偿金额至取得和解书为止，均应

由贵司自行负责，且不得要求本公司任何给付。保险期限为自开工日起至本工程完

工日且办妥保固切结手续为止。  

十七、其它： 
1. 投标承包商应于投标前应自行赴施工地点详实勘查，配合工程上之需要或本公

司认为有需要夜间施工或加派人力赶工，得标承包商应配合照做并不得要求加

价。 

2. 入厂后每日均须先开立冷作票或动火票，并经甲方之使用单位确认后，方可施

工。 

3. 现场吊装及吊点设置由承包商自行解决。 

4. 本工程所需临时配电箱、电源线、照明用具等均由承包商自行携带，甲方指定

接入点，由承包商具备电气资质人员接入。 

5. 工程施工过程中产生的民生及工程废弃物，承包商须清理集中到指定地点。 

6. 承包商每日施工完成后，须清理周围环境，保证施工范围内环境清洁。 

7. 入厂作业规定依甲方规定办理。 

本工程须知于订约时作为契约附件之一，其各项规定，如议价时有变更或补充之处，

均于议价时双方协议补充之，并以议（比）价记录为准。 

附件一.检修项目清单 

 

 

   联系人: 苏少伟   18020716929 



附件一：

负责人：

序号 检修内容 规格 数量 单价 总价 备注

1 现场搭设预制平台、列管托架、防风棚等 1BAT*2
承揽商自行提
供

2
列管（O.D.114.3,Sch40S材质：2205；

O.D.88.9,Sch40S材质：2205）吊装至现场预制平台
O.D.114.3长34m、O.D.88.9长34m

（27根*34米）*2
（54根*34米）*2

吊装工具及吊
车由承揽商自
行提供

3 换热管填料函、猪尾管切割拆除 4”、3”、3/8” (1批)*2

4 更换换热管切割拆除 4”、3” (27PC、54PC)*2

5
O.D.114.3,Sch40S材质：2205；列管坡口打磨、对中

焊接及焊缝打磨
O.D.114.3,Sch40S材质：2205，单根长34M (27PC)*2

6
O.D.88.9,Sch40S材质：2205,列管坡口打磨、对中焊

接及焊缝打磨
O.D.88.9,Sch40S材质：2205，单根长34M (54PC)*2

7 换热管焊接回装等 O.D.114.3长34m、O.D.88.9长34m (27PC、54PC)*2

8 换热管各填料涵回装、管帽、猪尾管回装 (1批)*2
方形13mm填料
由承揽商自行
提供

9 水压试验 （1BAT）*2

10 列管更换过程盘车工作 （1BAT）*2

11 干燥机人孔、手孔拆装 （1PC+3PC）*2

备注：1、本案要求包工包料施工

3、住宿、人员休息、吃饭自理；

4、人员进厂需办理临时出入证，需作工安训练，由环安中心负责；

5、本案要求人员40人（含钳工13人，焊工6人，起重6人，管工15人）

2、M-311-1/2作业工期12天（必要时须24小时加班赶工）

M-311-1/2干燥机最内圈及次圈换热管材质由316L更换为2205

2019年PTA装置M311-1/2换热管更换项目清单
检修单位：


